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Bandsagenschieber

Liefert alle technischen Richtwerte fiir die Anwendung von C = Arntx
Bi-Metall Bandsagen: Werkstoffgruppen, Schnittgeschwindig- T E l
keiten, Kiihlempfehlung, Zshnezahlen bis zu Vorschub- Tl e ; St et :

geschwindigkeiten und Zerspanungsraten. Der einfache Schieber - todelodoctoto il sl
gibt Auskunft tiber die Zerspanungsparameter von Vollmaterial

und Profilen.

l Bandspannungsmessgerat
)

Falsche Bandspannung kann die Ursache fiir verlaufene Sageschnitte sein
oder zur vorzeitigen Zerstorung des Sagebandes fiihren. Daher sollte die
Bandspannung in regelmaBigen Intervallen gepriift werden, um Verdnderungen
der Sdgemaschine friithzeitig zu erkennen. Am ARNTZ-Bandspannungsmessgerat
konnen sowohl 0 - 60.000 PSI als auch 0 - 4500 kg/cm? direkt abgelesen
werden. Eine detaillierte Gebrauchsanleitung erklart die Wahl und Priifung
der richtigen Bandspannung.

Richtwerte fir Bimatall-Banduigeblitier rum Trennen von Vollmaterial. A
Approximate Values for Bimets! Bandsaw Bisdes for cutting of solid material
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